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* TAMBIEN DISPONEMOS EN
VERSION ACERO INOXIDABLE

PAT 1 BSL PAT 1 BS
PAT 1 BSLX PAT 1 BSX MANUAL DE INSTRUCCIONES



DECLARACION DE CONFORMIDAD *'CE”
“EC”" DECLARATION OF CONFORMITY

MODELO/MODEL PAT

Este producto cumple con la siguiente directiva de la Comunidad
Europea.

ThisProduct complieswith thefollowing European Comunity Directive.

Directiva2014/34/EU Atex sobre méguinas. (Ex 11 2G cT6 X)
Machinery Directive 2014/34/EU Atex Directive. (Ex 11 2G ¢cT6 X)

APROBADO POR/
APPROVED BY AITOR ORTIZ

FECHA / DATE

MBP, S.L. figurainscritaen el Registro Industrial del PaisVasco con el
N°01/8030 y cumplelosrequisitos parael desarrollo de su actividad
comercid.

MBP, S.L.isregisteredinthelndustrial Register of the Basque Country
with the N° 01/8030.
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@E} NORMAS DE SEGURIDAD

iiATENCION!! Este equipo debeser utilizado y atendido exclusivamente por
personal que hayaleidoy entendido perfectamentelas normas que sedetallan en este
libro deinstrucciones. Estaméaquinaesde unaataeficaciay esimportante sacar €l
maximo rendimientodedla

MAQUINA DE BAJA PRESION

Bombaneuméticadebgapresidny dto caudd paratransvasar rpiday eficazmente
fluidos.

Cudquier ma uso del equipo o delosaccesorios, tal escomo sobrepres onarlos, modificar
partes, utilizar recambios suci 0s 0 dafiados, pueden causar surupturay provocar serias
lesionesfisicas, fuegosy dafios.

Nunca apuntar con lapistolaapartesdel cuerpo, puesto que puede producir
lesionesy heridas.

No usar € equipo paraaquellas operaciones paralas que no hasido disefiado.
Nuncaintroducir lamano olosdedosen laboquilla

Verificar con regularidad|oscomponentesdel equipo. Reparar o reemplazar las
partes dafiadas.

Cuidar deque sobrelamanguerano caigan e ementos pesadosni punzantes, ya
quehay riesgo de quereviente. Si fueraasi, no tratede eliminar lafugaconlamano.
Simplemente pared equipo cortando & suministrodeaire.

En losrepuestos, utilicesiemprepiezasoriginales.

PELIGRO DE INCENDIO

Al utilizar € equipo, @ producto que pasaatravés delamanguera puede pasar
convelocidad, produciendo corrienteestética. S sesintieralamenor descarga, PARAR
INMEDIATAMENTE y seguir lassiguientesinstruccionesparalapuestaatierra

PUESTA A TIERRA DEL SISTEMA

Antes de que la méguina se ponga en funcionamiento asegurarse que esta
conectado atierrael equipo.



@E} NORMAS DE SEGURIDAD

1-

2.-

Grupo debombeo: conectado atierraatravésdel cable suministrado con el
equipo (1,5 mm? de seccidny unapinza). Ver punto de conexién en pég. 4.

Lapistolaquedaconectadaatierraa estar unidaatravésdelamangueraal
grupo debombeo. Hay que considerar que lamanguera debe disponer del
conductor adecuado.

Todos|osobjetosdd entorno igualmente deben estar conectados atierraya
quede no hacerlo puede existir riesgo de salto de chispa.

El compresor suministrador deairea equipoy siguiendo lasinstruccionesdel
fabricante debe ser conectado atierra.

El depdsito dematerial de donde absorbelaméquinaasi como € depdsito o
recipientedondevaed materia transvasado deben ser homol ogadosy puestos
atierracorrectamente.

MODO DE ELIMINAR LA PRESION DEL EQUIPO

A)

B)

C)
NOTA:

Cerrar d paso deaireactuando sobrelavavuladeentradadeaire a equipo.

Actuar sobred gatillo delapistolagpuntando sobre un reci piente debi damente
conectado atierra. Labombaactuarduna o dosvecesdesal ojando lapresion
detodo e conducto.

Desconectar d aires laentradadisponede enchufe rgpido.

Al eliminar lapresion del equipo segin el punto ‘' B’ esnecesario quela
pistolatoquefisicamenteel cubo dondesevierted producto.

MANIPULACION Y MANTENIMIENTO DEL EQUIPO

Desded momento deinicio hastal afindizaci 6n de estas operaciones estota mente
imprescindible quelaméguinaesté desconectadadelafuente deaire apresion, asi como
totalmenteeliminadalapresion dd interior.

NOTA: En casodeinyecciéndematerial (pintura, disolvente, barniz, etc.) enel cuerpo,
avisesaunmédicoy adviértdedd producto usado. No tratelaheridacon despreocupacion.



M?)L_E) PARTES DEL EQUIPO

El modelo PAT 1:1 esunabombaneuméticade bgjapresiony alto caudal con
un sistemade transvase por plagquetay bolaque puede ser utilizado absorbiendo
materia directamente desde bidones standarizados o como bombaparasistemasde
distribucién por tuberia.

En muchos casos estotal mente necesario el trasegar con estetipo de bombas,
por tratarse de productos a tamenteinflamabl es, pudiendo producir accidentesgraves
S setrasiegan con bombas el éctricassin proteccion Ex.

Laconstruccién delabombadel tipo “ divorciada” evitaquelasjuntasdel motor
neumdtico se deterioren por el contacto delos productosal transvasar. Asimismo,
permiteregjustar |as empaquetaduras desde el exterior, prolongando lavidadela
bomba

1.- Cilindroneumético
2.- Entradadeaire 1/4 gas
3.- Racor (opcional) CNA.055
4.- Regulador de presién (opcional) F.102.00
5.- Prensa-estopas
6.- Salidade producto 3/4 gas
7.- Racor (opcional) CNA.008
8.- VAvula(opciona) CNC.008
9.- Codo (opcional) CNA.056

10.- Cafa

11.- Anclae parabidén 4.500.00

12.- Tierra TIE.PQ

(gD



M?)L_E) CARACTERISTICAS

Dependiendo del tamafio de biddn de donde sevaatrasegar , podemos utilizar
bien e modelo PAT 1 BSde cafacortao el modelo PAT 1 BSL de cafialarga.

CARACTERISTICAS TECNICAS
RELACION DE PRESION 11
CAUDAL CONTINUO MAXIMO 291/min.(5 gpm)
DIAMETRO DEL MOTOR NEUMATICO 50 mm.
GAMA DE REGULACION 2-10 bar (30-140 psi)
MAXIMA PRESION DE FLUIDO 10 bar (140 psi)
ENTRADA DE AIRE 1/4" Gas
SALIDA DE PRODUCTO 3/4" Gas
EMPAQUETADURAS Teflon
PESO corta5kgs, larga 7 kgs
bar m3/min
(PSI) CICLOS POR MINUTOS (SCFM)
8.3 50 100 150 200 0.34
(120) * (12)
7 I 0,30
(100) ‘\ (10)
B 55 e ~ 023
S (80 8
8 4,1 ~—d 0,17 W
a (60) /B 1 (6)
B 27 Lc -~ 0,12 §
n (40 | T ' 4 O
(L{J) >< C / O
T 14 <006
(20) L (2)
/
/
38 7.6 11 15
mn @ & @ i
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= Presion de producto Presiondeaire: A=7bar (100 psi)
B=5bar (70 ps)

= Consumo deaire C=3bar (40 psi)



M

Bombasobretapadebidon

Ne| REF. DENOMINACION

1 ]7.401.00 TAPA BIDON

2 |AM60010220 | PAT 1 BSL

3 |7.100.00 MOTOR NEUMATICO

4 |CNA.055 RACOR 1/4 M-M

S |CNB.054 REGULADOR 1/4 MINI

6 |CNA.106 RACOR 1/4M Enchf rapido
7 |CNB.0O2 MANOME TRO

8 |7.200.01 CASQUILLO UNION

9 |CTGC.013 PRISIONERDO ALLEN M8X8
10 |7.720.01 EJE 718mm

11 ]7.210.00 HELICE

12 |CNA.008 RACOR 3/4 o 3/4 M-M
13 |CNA.003 RACOR EN T H-H-H 3/4
14 |CNC.008 VALVULA 374 H-H

15 |CNA.056 CODO M-H 3/4 3/4

16 |CNA.009 REDUCCION 374 M-1/2H
17 |CNA.091 RACOR 3/8M a TuBD 13Xl6
18 |D.600.01 TUBO 3/8 X 420mm,

19 |7.400.01 MACARRON

20 |7.300.00 REDUCTOR CAUDAL AIRE
21 |G.100.06 RACOR 1/74 M

22 |CNA.00S REDUCCION 1/2M o 3/8H

gL_g) INSTALACION TIPICA PARA EL TRANSVASE

(fig2)




M?)L_E) DESPIECE PAT1BS-PAT1BSX (CORTA)

N°| Ref.BS |Ref.BSX | Denominacion

1.-] 300001 | 300001 | Tapén
2.-13.000.02 | 3.000.02 | Muelle

3.- [3.000.03 | 3.000.03 | Junta

4.- [ 3.000.04 | 3.000.04 | Cilindro
5.-13.100.00 | 3.100.00 | Vavula

6.- | 3.000.14 | 3.000.14 | Arandela
7.-13.200.02 | 3.200.02 | Soportevavula
8.- | 3.200.01 | 3.200.01X | Eje

9.- | 3.000.05 | 3.000.05 | Muelle

10.- 1 6.000.02 | 6.000.02 | Base inferior
11.- | 3.200.03 | 3.200.03X | Tapon

12.- | CJT.016 | CJT.016 | Junta térica
13.- 1 6.000.03 | 6.000.03X | Prensa-estopas
14.- | 6.000.04 | 6.000.04X [ Asiento hembra
15.- | 6.000.05 | 6.000.05 | Empaguetaduras
16.- | 6.000.06 | 6.000.06X | Asiento macho
17.- 1 6.000.07 | 6.000.07X| Cuerpo Z.hidraulica
18.- | 3.000.12 | 3.000.12 [ Junta

19.- 1 3.300.01 | 3.300.01X | Cuerpo Vavula
20.- [ CPA.101 | CPA.101 | Pasador

F21.- [ 3.300.02 | 3.300.02 [ Junta

22.- [ 3.300.04 | 3.300.04X | Asiento

23.- [ 3.300.03 [ 3.300.03 [ Disco-vavula
24.- {3.000.17 | 3.000.17X{ Cilindro

25.- [ 3.400.02 | 3.400.02 | Pasador

26.- | 3.400.01 | 3.400.01X | Cuerpo

27.- [CB0.115 | CBO0.115 [ Bola

28.- [ 6.000.01 | 6.000.01 | Distanciador
29.- [CTU.002 | CTU.002 | Tuerca

30.- | TIEPQ | TIEPQ |Tiera

o N0 (VN L T o T o T ol Tl U Dl T T el ol Tl Wl Ul Wl T Wl el e S N Y o Ny e

* K1T 006: Incl uyelasempaguetaduras delaseccién defluido.
NOTA: Enreparaciones|aspiezasN°19y N°22 pegar
conloctite542 o similar (degjar secar minimo 1 hora).

PAT 1BSX: VERSIONACEROINOXIDABLE



M?)L_E) DESPIECE PAT1BSL-PAT1BSLX (LARGA)

N° | RFBY. | REBX | Denominacion

1-] 300001 | 300001 | Tapdn
2.-13.000.02| 3.000.02 | Muelle
3.-13.000.03| 3.000.03 | Junta

4.- [ 3.000.04 | 3.000.04 | Cilindro
5.-13.100.00| 3.100.00 | Vavula

6.- | 3.000.14 | 3.000.14 | Arandela
7.-13.200.02| 3.200.02 | Soportevavula
8.- [ 3.200.01 | 3.200.01X | Eje

9.- [ 3.000.05| 3.000.05 | Muelle

10.- [ 6.000.02 | 6.000.02 | Base inferior
11.- | 4.200.03 | 4.200.03X | Tap6n

12.- [ CJT.016 | CJT.016 | Juntatorica
13.- [ 6.000.03 [ 6.000.03X | Prensa-estopas
14.- [ 6.000.04 [ 6.000.04X | Asiento hembra
F15.- | 6.000.05| 6.000.05 | Empaguetaduras
16.- [ 6.000.06 [ 6.000.06X | Asiento macho
17.- 1 6.000.07 | 6.000.07X | Cuerpo Z.hidraulica
18.- [ 3.000.12| 3.000.12 | Junta

19.- [ 3.300.01 | 3.300.01X | Vavula

20.- | CPA.101 | CPA.101 Pasador
F21.- | 3.300.02| 3.300.02 | Junta
22.- | 3.300.04 | 3.300.04X | Asiento
23.- 1 3.300.03| 3.300.03 | Disco-Valvula
24.- | 4.000.17 ] 4.000.17X | Cilindro
25.- | 3.400.02| 3.400.02 | Pasador
26.- | 4.400.01 | 4.400.01X [ Cuerpo
27.- | CB0.115| CBO0.115 Bola
28.- | 4.000.21 ] 4.000.21X | Eje tirante
29.- | 6.000.01| 6.000.01 | Distanciador
30.- | CTU.002| CTU.002 [ Tuerca
3L-| TIEPQ | TIEPQ | Tiera

Rlwlw|k kR RrIRrRrRR PP,k |Rr R RRr R R PR RrN R - C

* KIT 006: Inc| uye las empaquetaduras de la seccién de fluido.

NOTA: Enreparacioneslas piezasN°19 y N°22 pegar conloctite
542 osimilar (degjar secar minimo 1 hora).

PAT 1BSLX: VERSIONACEROINOXIDABLE




@L’E} PUESTA EN MARCHA

PUESTA EN MARCHA

El modelo PAT 1:1 esun equipo portétil y mangjable, sufuncionamiento estan
sencillo como eficaz, labombaaspirael producto directamentede envasey loenvia
alapistolao vavulasdistribuidorascon lapresion alaque seregule. AsSimismo,
puedellevar incorporado un sistemaderecirculacion detad formaquee materid esta
continuamente removiéndose, evitando que sedecanteen € fondo ddl envase.

1.- Conectar lamanguerade producto, enlasalidade producto correspondiente
(n°6 fig.1).

2.- Conectar lalineadearealaentradadelabomba(n®2fig.1), asegurdndose
quelasvavulasestan abiertasy lasdidademateriad libre.

3.- Labombaen estemomento haraunaseriede cicloscebandosergpidamente.
Dependiendo delacomplejidad delainstal acion serdpreciso quetrabge
dos o més 0 minutos

4.- Lasempaquetadurasqueseencuentranend interior ddl cilindro deben ser
engrasadas periddicamente en e punto n° 5 de las partes del equipo,
depositando aceite packoil. Una lubricacion adecuada impide que las
empaquetaduras se desgasten prematuramente.

5.- Sepuedecontrolar € caudal deliquido atrasegar por medio deun regulador
depresién en laentradade aire delabombao también por medio de una
vavuladedescargaen lasaidade producto (n%6fig.1).

6.- Nuncadeje quelabombafuncione cuando el depdsito este vacio. Una
bomba seca puede acel erarse répidamente haciaunaatavelocidad y se
dafariargpidamente. Si labombaestuvierafuncionando muy rdpido, parela
inmediatamentey verifiqguee suministro dematerial. Lavee equipo con
disolvente compatibley purgued equipo paraeliminar cuaquier aireque
hayasido bombeado en el sistema.

7.- Cheqguee periodicamentee prensa-estopas (n°5 fig.1). Latuercadebe ser
reagpretadalo justo paraque no hayaperdidade material. El reapriete se
produce girando aderechas € prensa-estopasy seapreciaunafrenadaen
lavel ocidad debombeo.



M?)L_E) PARADA Y LIMPIEZA

PARADAY LIMPIEZA

Unavez terminadalajornadao finalizado € trabajo, esnecesario realizar una

buenalimpiezas esquehay riesgo dequed producto sequeo aumente cons derablemente

suviscos dad.

1- Cerard pasodeairede equipo.

2.- Levantar labombay esperar hastaquesalgael producto.

3.- Introducir laadmision delabombaen un cubo con disolvente.

4.- Apretar d gatillodelapistolasobred recipientedepinturay vaciar € producto
contenido enlamanguera, en cuanto llegued disolvente cerrar € gatillodela
pistolay abrirlo otravez sobred recipientede disolvente, dgjando circular este
durante dos minutos.

5.- Cerrary desconectar € tubo deairedel equipo.

6.- Presionelaboladelavavuladeadmision con € dedo paradrenar laparte

inferior del equipo, inclinando un pocoe mismo cond findequeend interior
delavavula(n®19fig.3), seseparelajuntadando paso alasalidade producto
quesehayaquedado en €l interior del cilindro.

MANTENIMIENTO

1.-

2.-

Engrasar |lasempaquetaduras que seencuentranen € interior del cilindro cada
25 horasdetrabajo, como se hadicho antes.

Chequear & prensa-estopas (n°5 fig.1) y reapretar en caso de que perdiese
materia por e mismo. Latuercadebe ser apretadalo justo paraqueno haya
perdidade material.

El airedered debe deestar purificadoy engrasado, paraquee motor neumatico
funcionecorrectamente.

10



M?)L_E) MANTENIMIENTO POR EL PROPIO USUARIO

Soluciones paral os casos de funcionamiento deficientede equipo.
(RecordamoslalecturadelasNORMASDE SEGURIDAD)

AVERIA CAUSA PROBABLE SOLUCION
Labombano trabaja| Suciedad o piezas del motor neumatico deterioradas. | Limpiar. Servicio
Suministro de aireinadecuado o linea obturada. Desatascar.
- . . . Aumentar presion.
Insuficiente presion de aire. Vavulas cegadas. Desatascar
Materia endurecido en laslineaso vavula Desatascar.
Valvulas dafiadas y/o juntas dafiadas. Servicio.
Labombatrabaja
pero:
Salidapobreen Material endurecido enlaslineas o vavulas. Desatascar.
ambos golpes de
piston. Sele haacabado el material. Rellenar.
Valvulas dafiadas y/o juntas dafiadas. Servicio.
Salida pobre cuando| Vévulas dafiadas y/o juntas dafiadas. Servicio.
€l piston esta abgjo.
Latoma se quedaabierta. Desatascar. Servicio.
Salida pobre cuando| Vavulas dafiadas y/o juntas dafiadas. Servicio.
el pistén estaarriba.
Lavévuladel piston se queda abierta. Desatascar. Servicio.
Descompensada o | Material endurecido en laslineas o vavulas. Desatascar.
acelerada.
Muelle de compensacion en el motor neumético roto. | Sustituir.

11



Mgl_'_g) ACCESORIOS

ABRAZACEDARA
4.500.00

REGULADOR PRESION
F.102.00

RACORES
1/4M-M CNA.055
3/4M-M CNA.008
3/8 M-M CNA.054

V. APERTURA CIERRE
1/4M-H CNC.003
3/8M-H CNC.004
3/4H-H CNC.008

ENGRASADOR
CNB.078

REDUCTORES
3/4M-1/2H:CNA.009
1/2M-3/8H:CNA.005
3/8M-1/4H: CNA.052
1/4M-1/8H:CNA.082

12



GARANTIA

MBP, S.L. garantizadurante los doce mesesinmediatos
alaadquisicién del equipo lareparacion contratodo defecto
de fabricacion de lamaquina.

Quedan excluidos de la garantia |os desgastes propios por
uso como, boquillas, empaquetaduras, pistones, cilindros o
vavulas.

Igualmente queda excluido de la garantia los defectos
ocasionados por maltrato, o por negligenciadel usuario por
no operar launidad de conformidad con lasinstrucciones que
se dan juntamente con lamaquina.

La garantia se limita a reponer o reparar las partes
defectuosas, y para ello el cliente debe entregar el equipo
completo (méaquina, manguera, pistolay boquillas) aMBP,
S.L. librede portes.

En ningln caso se ampliaralaresponsabilidad de MBP,S.L.
mas allade la puestaen servicio del equipo.

€

MBP, S.L.

Plgno. Ansoleta,

C. Anboto, 17

01006 VITORIA

Tfno. 34 945 132744

Fax. 34 945134756

e-mail: info@mbpspray.com

www.mbpspray.com IMP 023-OCTUBRE 2019
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